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Станок для гибки арматуры KOMAN 380V, 4Kw, Automatic GW50B-2
Что это за модель и для каких задач
KOMAN GW50B-2 — промышленный автоматический станок для гибки арматуры, рассчитанный на работу с прутком диаметром до 50 мм. Оборудование с трехфазным питанием 380В и мощностью 4 кВт относится к классу тяжелого профессионального оборудования для арматурных цехов и крупных строительных объектов. Основное назначение: точная гибка арматурной стали по заданным параметрам, производство сложных пространственных каркасов, изготовление гнутых элементов для ответственных железобетонных конструкций. Автоматизированная система управления обеспечивает воспроизводимость результатов при серийном производстве.
Ключевые технические параметры
· Питание: 380В, 3-фазное, 50 Гц
· Мощность главного привода: 4.0 кВт
· Диапазон обработки арматуры: Ø8-50 мм
· Скорость гибки: 6-10 об/мин (регулируемая)
· Угол гибки: 0-180° с программируемым ограничением
· Точность позиционирования: ±0.5°
· Минимальный радиус гибки: 3.5×D арматуры
· Производительность: 40-70 изгибов/час
· Система управления: CNC контроллер с цветным дисплеем
· Габаритные размеры: 1400×900×1200 мм
· Масса оборудования: 850 кг
· Уровень шума при работе: ≤78 дБ
Обоснование стоимости
· Усиленная конструкция станины — литая стальная рама весом 450 кг обеспечивает устойчивость при гибке арматуры максимального диаметра
· Промышленный частотный преобразователь — плавное регулирование скорости и момента на шпинделе
· Прецизионный редуктор — двухступенчатая червячная передача с передаточным числом 1:100
· Система ЧПУ — возможность программирования многоступенчатых операций гибки с памятью на 200 программ
· Датчики усилия — контроль момента гибки для предотвращения перегрузок
· Пневматическая система фиксации — надежное закрепление заготовки при операциях гибки
Области применения
· Мостостроение: изготовление арматурных каркасов для пролетных строений и опор
· Промышленное строительство: арматура для фундаментов тяжелого оборудования, крановых путей
· Энергетическое строительство: арматурные работы для АЭС, ТЭЦ, гидротехнических сооружений
· Сборное железобетонное производство: изготовление пространственных каркасов для колонн, ферм, балок
· Специальные конструкции: арматура для бункеров, силосов, резервуаров
Какой результат/ценность, причём количество/масштаб. Детально
Производительность для различных диаметров:

· Арматура Ø8-16 мм: 60-70 изгибов/час
· Арматура Ø18-25 мм: 50-60 изгибов/час
· Арматура Ø28-36 мм: 45-55 изгибов/час
· Арматура Ø40-50 мм: 35-45 изгибов/час
Качественные показатели:
· Точность гибки: отклонение ±0.5° от заданного значения

· Повторяемость: ±0.3° при серийном производстве

· Сохранение прочности: отсутствие трещин в зоне гибки при соблюдении минимального радиуса

· Соответствие нормам: выполнение требований СП 63.13330.2018 по гибке арматуры
Экономический эффект: При работе в две смены (16 часов) оборудование позволяет изготовить 600-1000 гнутых элементов. За месяц (22 рабочих дня) — 13 200-22 000 элементов.
Какое кол-во оборудование он заменяет и какого. Сколько сэкономит времени в трудозатратах. Сколько заменяет рабочих благодаря его использованию при условии сохранения качества.
· Заменяемое оборудование:
· 3-4 ручных гибочных станка

· Гидравлические гибочные установки

· Оборудование для правки арматуры

· Вспомогательные устройства для разметки
· Экономия времени: На изготовлении 50 элементов из арматуры Ø32 мм:

· Ручные станки: 6-8 часов (2 оператора)

· KOMAN GW50B-2: 1-1.2 часа (1 оператор)

· Экономия времени: 80-85%

· Замена рабочей силы: Один оператор на GW50B-2 заменяет:
· 4 рабочих на ручных гибочных станках
· 2 операторов на гидравлическом оборудовании
Обеспечивая при этом:

· Снижение брака до 0.3%

· Полное соответствие чертежным требованиям

· Воспроизводимость результатов при любых объемах
На сколько легко обучить персонал, в случае быстрой смены оператора.
Обучение оператора для работы на GW50B-2 требует 30-40 часов:
· Теоретическая часть (10-12 часов):
· Основы работы с CNC системой управления

· Техника безопасности при работе с мощным оборудованием

· Чтение сложных арматурных чертежей

· Основы технологии гибки арматуры большого диаметра
· Практическая часть (20-28 часов):
· Работа с интерфейсом управления (3 часа)

· Программирование простых операций (4 часа)

· Создание сложных гибочных программ (8 часов)

· Техническое обслуживание (3 часа)

· Диагностика и устранение неисправностей (2 часа)

Для операторов с опытом работы на станках GW40B время обучения сокращается до 15-20 часов.
Конструкция и комплектация
Основные узлы:

· Станина: Сварная конструкция из стали 20ГСЛ толщиной 25 мм
· Главный привод: Асинхронный двигатель 4.0 кВт с системой охлаждения
· Редуктор: Червячный двухступенчатый в масляной ванне
· Шпиндель: Усиленная конструкция из стали 40ХНМА
· Система управления: Промышленный CNC контроллер
· Зажимной механизм: Пневмогидравлическая система с усилием 8 кН
· Электрический шкаф: Защита IP55 с системой вентиляции
Стандартная комплектация:
· Станок GW50B-2 в сборе

· Комплект гибочных пальцев (6 размеров)

· Пульт оператора

· Набор специального инструмента

· Руководство по программированию

· Паспорт оборудования
Эксплуатация, расходники и сервис
Регламент технического обслуживания:

· Ежесменно (8 часов):
· Очистка рабочих органов

· Проверка затяжки критических соединений

· Контроль состояния гибочных инструментов

· Визуальный осмотр пневмосистемы
· Еженедельно (40 часов):
· Контроль уровня масла в редукторе

· Проверка состояния щеток двигателя

· Калибровка датчиков положения

· Тестирование системы безопасности
· Ежемесячно (176 часов):
· Замена масла в редукторе

· Диагностика CNC системы

· Проверка соосности шпинделя

· Профилактика пневмосистемы
Основные расходные материалы:

· Гибочные пальцы: Набор из 6 размеров, ресурс 8 000-12 000 циклов
· Прижимные элементы: Сменные губы, ресурс 4 000 циклов
· Масло редукторное: ISO VG 320, 3.5 л
· Фильтры пневмосистемы: Воздушные фильтры тонкой очистки
Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)
· Тип оборудования: Станок для гибки арматуры автоматический
· Модель: KOMAN GW50B-2
· Питание: 380В, 3 фазы, 50 Гц
· Мощность: 4.0 кВт
· Диапазон гибки: Ø8-50 мм
· Угол гибки: 0-180°
· Точность: ±0.5°
· Система управления: CNC с цветным дисплеем
· Габариты: 1400×900×1200 мм
· Масса: 850 кг
· Производительность: 40-70 изгибов/час
Часто задаваемые вопросы
Вопрос: Какие классы арматуры можно обрабатывать?
*Ответ: Станок предназначен для работы с арматурой классов А400-А1000, включая термоупрочненную арматуру А500С, А600С, А800, А1000.*
Вопрос: Какие требования к электросети?
Ответ: Трехфазная сеть 380В±10%, 50 Гц, с выделенной линией и устройством защитного отключения. Рекомендуемое сечение кабеля — не менее 4 мм².
Вопрос: Возможна ли гибка квадратной арматуры?
Ответ: Да, для квадратного проката эквивалентная площадь сечения рассчитывается по формуле эквивалентного диаметра.
Вопрос: Какой ресурс основных компонентов?
Ответ: Редуктор — 25 000 часов, шпиндель — 50 000 циклов, система управления — 60 000 часов.
Вопрос: Какие гарантийные условия?
*Ответ: Гарантия 24 месяца на оборудование, 12 месяцев на электронные компоненты. Техническая поддержка 24/7 в течение гарантийного периода.*
Условия оплаты и поставки:
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 
В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 
Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 
Условия доставки Товара: 
Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.
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